2-17/10/2024

DATOVY LIST

T-kus

popis vyrobku:

povrchova Uprava:

predajné mnozstvo:
spifia podmienky:

klasifikace :

skladovanie:

17

T-kus je uréeny na odbocenie z kéblovej trasy vedenej kablovymi zlabmi JUPITER alebo k&blovymi lavkami v jednej Sirke.
Spojenie sa vykonava skrutkou NSM 6X10. S ohladom na ochranu kablov je umiestnenie skrutky hlavou vnutri kablového

Zlabu.
K trase v povrchovej Uprave F sa pouzije skrutka s povrchovou Upravou GMT.
Na zakazku je mozné dodat’ T-kus v lakovanom prevedeni.

S - pozinkovana ocel podla EN 10346, EN 10143, vrstva zinku 15-27 um
F - Ziarovo zinkovana ocel ponorom podla CSN EN ISO 1461, priemerna vrstva zinku 45 pm (min. 35 pym)

1ks

CSN EN 61537:02

CSN 73 0895 P 90-R
DIN 4102-12 E 90
STN 92 0205 PS 90

Klasifikacia je zavisla na konkrétnom prevedeni kablovej trasy, detailne uvedenej v katalogu Systémy so zachovanim

funkénosti pri poziari.
& vyrobky schvéalené pre normové konstrukcie
& vyrobky schvalené pre nenormové konstrukcie

CSN EN 60721-3-1
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T-kus

gislo polozky pr;\gbéuku p;aétiﬁu ° © E::Ei nmotnost pgfeetszgjt:iik n
(mm) (mm) (mm) mm) -y kaks) (ks)

I zgiggzﬁ 50 35 253 453 0,8 8:;2 12

I z:x::ﬁ 75 35 2718 478 08 ?:23 12

I §g§132:§ 100 35 303 503 0,8 ?:?g 12

I ggﬂggﬁ 150 35 353 553 0,8 1‘21; 12

I ggﬁggzi 200 35 403 603 1,0 ;:gg 15

I gg;ggg:ﬁ 300 35 503 703 1,0 22; 15

I ggﬁggﬁ 400 35 603 803 1,0 2:22 18

I gg;ggg:ﬁ 500 35 703 903 1,0 :;(2) 18

: ggﬁggﬁ:ﬁ 600 35 803 1003 1,0 ;;? 18

I N

I Zg§;::§ 75 60 2718 478 08 1?; 12 m

s w w0 o

I 2g§1:g:‘:’ 150 60 353 553 0,8 1:22 12 %

I :gﬁgg:ﬁ 200 60 403 603 1,0 ;:22 15 z:z

I :giggg:‘:‘ 300 60 53 703 1,0 gg? 15 m

I 2g§:gg:§ 400 60 603 803 1,0 j:;g 18 zx

I ggigggzi’ 500 60 703 903 1,0 2:22 18 z:

I 2&233‘? 600 60 803 1003 1,2 g:gé 18 z:

I ggﬂggﬁ 100 85 303 503 0,8 1:;2 2

I :gi::g:ﬁ 150 85 353 553 0,8 ;gi 24

I 25&:2&? 200 85 403 603 1,0 232 27

I 22;2%? 300 85 503 703 1,0 232 27

: zgﬁgg? 400 85 603 803 1,0 gg; 30

I z:gggzﬁ 500 85 703 903 1,0 2:;2 30

I §:§222:§ 600 85 803 1003 1,2 2:% 30

I 11g§1:g:§ 150 110 353 553 0,8 ;?g 24 z

I : 13232? 200 110 403 603 1,0 ;g; 27 2

I Egizggi 300 110 503 703 1,0 2‘?2 27 z

I : 13:23:? 400 110 603 803 1,0 ‘51:22 30 2

I ngigggz‘: 500 110 703 903 1,0 g:gi 30 z

I : 13;232:‘:‘ 600 110 803 1003 1,2 1%’7111 30 z:



